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Forord

Svenskt Trd och Svenskt Tratekniskt Forum har tillsammans med
Finlands Sdgindustrimannaférening och Treindustriens Tekniske
Forening i Norge utarbetat ett nytt regelverk avseende sortering av
sdgat virke kallat Handelssortering av trdvaror. Det nya regelverket ar
baserat pd tidigare handelssorteringsregler och provsorteringar.

Ny sorteringsteknik, kundspecifika produkter och nédrheten till
slutkunden kréver ett tydligt regelverk. For att uppné en sdker
kommunikation mellan sidljare och kopare &r det en forutsattning
att sorteringsanvisningarna uppfattas pd ett liknande sitt mellan
parterna.

Den nya Handelssortering av trdvaror har tillkommit genom att
vdrdetalen i de tidigare regelverken noggrant granskats och
omarbetats utifrdn produktions- och marknadsmaéssiga forut-
sdttningar. En rad jamforande provsorteringar mellan de olika
regelverken ligger ocksa till grund fér den nya handelssorteringen.
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Johan Frobel
Svenskt Tra

Tomas Ivarsson
Svenskt Tritekniskt Forum

Markus Luodelahti
Finlands Sdgindustrimannaférening

Sten Jarle Solheim
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Inledning

De angivna klasserna i Handelssortering av trdvaror speglar de
kvaliteter skogsbruket uthdlligt producerar och som sigverken
sedan kontinuerligt kan leverera till marknaden.

Detta sorteringsregelverk, kallat Handelssortering av trdvaror, som
nu tillimpas i Norden visar sdgverkens mojligheter att anpassa och
leverera travaror som moter slutkundens efterfrdgan och behov.

Handelssortering av trdavaror ar grundstommen vid sorteringen.

Handelssortering av trdvaror galler for bdde hemma- och export-
marknaden och delar in det sdgade virket i klasser efter virkes-
egenskaperna. Handelssorteringen anger de maximalt tilldtna

vardetalen pd virkesegenskaperna for respektive klass.

Det dr sdllan som flera virkesegenskaper med de maximalt tilldtna
vdrdetalen finns samtidigt i ett virkesstycke. Darfor ligger ett parti
med normal spridning av virkesegenskaperna under de maximalt

tilldtna vardetalen.

Nya krav frdn slutkunder och omgivning kan mdotas om branschen
har goda kunskaper om trdets egenskaper och funktion.

Processautomatiken och databehandlingen inom sdgverksindustrin
forutsatter exakt faststdllda sorteringskriterier. De fordringar som
matteknologin stédller har vi tagit hansyn till sd 1dngt som det varit
mojligt.

Handelssortering av trdvaror kommer dven att anvdandas som ldro-
medel ndr personal inom trdbranschen utbildas i handelssortering.
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Inledning

Handelssortering av trdvaror delar in det sdgade virket i kvalitets-
klasser beroende pa virkesegenskaperna till huvudsortimenten:

e KLASS OST — KLASS OS IV
e KLASSV

e KLASS VI

e KLASS VIL

Klassificeringen av trdvarorna i respektive klass ar att betrakta som
en riktlinje och ar inte bindande. Sdgverken kan efter dverens-
kommelse med kunden sdtta samman individuella kund- och
produktspecifika sortiment med egna klassbendmningar som ir
angivna i kontraktet eller avtalet. Detta gér man med en klassmix
som dr baserad pa huvudsortimentens virkesegenskaper.
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Kannetecknande for
nordiska trévaror

8

Révaran

I de nordiska linderna tillverkas sdgat virke av furu (Pinus
sylvestris) och gran (Picea abies). Rdvaran ar hogkvalitativ med
goda egenskaper och fyller de hogt stdllda kraven vid virkes-
anvindning.

Skogen dr en naturresurs som reproducerar sig sjalv. I Norden
vardas den omsorgsfullt och forbéttras for att géra kontinuerliga
avverkningar mojliga. Skogarnas totala virkesforrdd bestar till cirka
80 procent av tall och gran.

De olika trdaslagen har anpassat sina naturliga vixtplatser efter
rddande markforhdllanden. Tallen blir av bdsta kvalitet pd torra
och karga marker. Granen diremot fordrar frodigare vixtunderlag.
Jordménen och det geografiska ldget i nord-sydlig riktning har
storst inverkan pd virkets egenskaper och pd sé sitt ocksd pa de
produkter man tillverkar av virket.

Tall- och granstammar har olika men typiska kvistzoner. Tallen har
i mogen dlder en ndstan kvistfri rotdnda, darefter en mellandel
med torra kvistar samt en toppdel med friska kvistar. Granen har
oftast en torrkvistig rotdnda av ungefir en stocklingd, medan den
resterande delen av stammen har friska kvistar.

Handelssortering



Kannetecknande for
nordiska travaror

Sdgat virke

God méttnoggrannhet, jdmn sdgyta och dndamadlsenlig fuktkvot
ar tekniska egenskaper som gor det mojligt att anvdnda huvud-
sortimenten av det sdgade virket for mdnga dndamdl utan ytter-
ligare bearbetning och hantering. Vid vidareférddling dr samma
egenskaper viktiga, eftersom liten bearbetningsmdan underlédttar
bearbetningen och minskar spillet.

Ségat virke frdn barrtrdd ar ldtt att bearbeta och &r ur estetisk
synpunkt tilltalande med god struktur. Stor kdrnvedsandel dr till
fordel vid krav pd hog naturlig bestindighet.

P4 grund av forménligt férhdllande mellan hallfasthet och densitet
lampar sig nordiskt hallfasthetssorterat virke val till olika bdrande
konstruktioner.

Virkets hygroskopiska och virmetekniska egenskaper dr ocksa till
fordel vid anvdndning av trd som byggmaterial.

Trd dr en naturprodukt som &r fornybar och ingdr i naturens

kretslopp. Biprodukterna i férddlingskedjans alla skeden kan pd
madnga sdtt utnyttjas industriellt.
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Traslag

Definitioner med
bendmningar,
matregler och krav

Traslag

Namn pa traslag som anvands i Europa. | Tré fran trad tillhérande den botaniska
gruppen gymnospermer.
Furu — Pinus sylvestris.
Gran — Picea abies.

Falkta Hur kan man skilja mellan furu och gran?

Kérnveden hos furu har mérkare farg &n splintveden och syns val.
Granens kdrnved och splintved har samma féarg hos det torkade virket, varfor
man inte med latthet kan urskilja kdrnan hos torkat virke.

Gran har ofta sma pérlkvistar mellan grenvarven, vilket furu inte har.

Furu har oftast ovala kvistar.

Hos hyvlat virke har gran ofta sma urslag kring kvistarna. Furu ar lattare att
hyvla utan att fa sadana urslag.

Gran har ofta kadlapor, vilket furu séllan har.
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Sdgningsmaonster

Sagningsmonster

Nedan beskrivna signingsmonster, postningar, r de monster som
efterstravas. Pa grund av stockars inre struktur och yttre form upp-
stdr alltid avvikelser.

Fyrsagning med centrumsnitt,
2x- och 4x-sdgning (nordisk sagningspraxis)

Forst avskiljs brador pa tva motsatta sidor varefter den aterstaende delen,

det sd kallade blocket, vands ett kvarts varv och sagas till brador och plank.
Blocket delas med centrumsnitt (margsagning). De 6vriga sdgskaren ger
centrumutbyte (plank) och sidoutbyte (brador). Centrumutbytet utgérs av ett
jamnt antal virkesstycken med samma bredd och av lika eller olika tjocklek.

Exempel pa fyrsagning
med centrumsnitt, 2x-sagning.

Brada Plank

Bak Exempel pa fyrsagning
Brada med centrumsnitt, 4x-sagning.
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Sagningsmonster

Fyrsagning, 3x- och 5x-sagning

Forst avskiljs brador pa tvé motsatta sidor varefter den aterstdende delen,

det sa kallade blocket, vénds ett kvarts varv och sagas till brédor och plank.
Blocket delas med ett sagskar pa 6mse sidor om margen sa att méargen
innesluts i mittbiten. De 6vriga sagskaren ger centrumutbyte (plank) och sido-
utbyte (brador). Centrumutbytet utgérs av ett udda antal virkesstycken med
samma bredd och av lika eller olika tjocklek.

Bak
Brada

Brada
Block

Exempel pa fyrségning,

3x-sé&gning. Plank

Exempel pa fyrsagning,
5x-sagning. Plank

12 Handelssortering



Sdgningsmaonster

Fyrsagning med margfangare

Forst avskiljs brador pa tva motsatta sidor varefter den aterstdende delen,

det sd kallade blocket, vénds ett kvarts varv och sdgas till brédor och plank.
Blocket delas med ett sdgskar pa émse sidor om margen sa att margen inne-
sluts i mittbiten (margfangaren). De 6vriga sagskaren ger centrumutbyte (plank)
och sidoutbyte (brador). Centrumutbytet utgérs av ett jamnt antal virkes-
stycken med samma bredd och av lika eller olika tjocklek samt en tunn mittbit.

Exempel pa fyrsagning
Plank med mérgfangare.

Mérgfangare

Handelssortering 13



Virkesbendmningar

14

Sagat virke
Virkesstycken sdgade ur sdgtimmer (stockar).

Centrumutbyte
Sdgat virke som tas ur stockens centrumdel.

Sidoutbyte
Ségat virke som tas ut ur stockens yttre del utanfor
centrumutbytet.

Kluvet virke
Exempel 1: 63 x 175 mm kluvet till 32 x 175 mm

Exempel 2: 32 x 175 mm kluvet ur 63 x 175 mm

I exempel 1 har man sdlt 63 x 175 mm och sorterar efter sorterings-
reglerna for dimensionen utan att beakta hur kvaliteten blir i de
kluvna 32 x 175 mm.

I exempel 2 ddiremot innebdr skrivningen, att virket far klyvas ur
63 x 175 mm men att det kluvna virket ska sorteras efter sorterings-
reglerna for 32 x 175 mm.

Det bor framgé i kontraktet eller avtalet mellan sdljare och kopare
vilket tillvigagdngssitt som ska gélla.

Observera

For sdgat virke anvant som konstruktionsvirke for barande kon-
struktioner krivs i de flesta linder att det dr héllfasthetssorterat
enligt sdrskilda regler.

Handelssortering



Matt

Matt
e Nominellt matt (handelsmdtt) anvinds i bendmning av ett

virkesstycke.

e Bormadtt anger avsedd storlek och dr referensmatt i tolerans-
sammanhang: matt knutet till en angiven fuktkvot.

e Verkligt métt erhdlls vid méitning under rddande betingelser:
matt hos ett stycke sdgat virke vid matningstillfdllet.

Bormatt och verkliga mdtt ska anvindas med beaktande av
trastyckets fuktinnehall.

Dimension

Bendmning av styckets tvarsnitt (rektangulart eller kvadratiskt) med
anvéandande av de nominella matten for tjocklek och bredd i mm, till exempel
50 x 100 mm.

Tjocklek

Avstand mellan flat- Tjocklekimmvid | Tjocklek méts i tvarriktningen
sidorna hos ett virkes- | angiven fuktkvot. | nara men minst 150 mm fran
stycke vid angivet bdda &ndarna av virkesstycket,
matstalle. samt pa minst ett slumpvis

valt stélle déaremellan. Ges som
minsta uppmatta tjocklek.

Vanligen forekommande tjockleksmatt: 16, 19, 22, 25, 32, 38, 44, 47, 50, 63,
75 och 100 mm.

Tjocklek
\
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Bredd

Avstand mellan kant- Bredd i mm vid Bredd mats i tvarriktningen
sidorna hos ett virkes- | angiven fuktkvot. | ndra men minst 150 mm fran
stycke vid angivet bada &ndarna av virkesstycket,
matstalle. samt pa minst ett slumpvis

valt stélle daremellan. Ges som
minsta uppmatta bredd.

Vanligen férekommande breddmatt: 75, 100, 125, 150, 175, 200, 225 och 250 mm.

Tackande bredd

Bredd som ar synlig Bredd i mm vid Bredd mats i tvarriktningen

efter slutlig montering. | angiven fuktkvot. | nara men minst 150 mm fran
bada dndarna av virkesstycket,
samt pa minst ett slumpvis
valt stélle déremellan. Ges som
minsta uppmatta bredd.

Handelssortering



Matt

Vanligt forekommande tvarsnittsmatt
for sagat virke

Tabell 1 Tvérsnittsmatt for sagat virke.
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Langd

Kortaste avstandet Langd i mm eller m Langd mats som langden av

mellan éndarna pa vid angiven fuktkvot. | den storsta parallellepiped

ett virkesstycke. (kropp med parallella sidoytor)
som kan inskrivas i virkes-
stycket.

Vanligen férekommande virkeslangder:
1800 — 6 000 mm i 300 mm- alternativt 100 mm-moduler.

18  Handelssortering



Mattoleranser for sagat virke

Tilldtna mattavvikelser for sdgat virke anges i SS-EN 1313-1.

Tillaten avvikelse fran bormatt. Tilldten 6vre och undre tolerans nar
+och - érolika (mdtt +s, /~s,) mm.

Bormatt vid fuktkvoten 20 %
Tjocklek och bredd < 100 mm:
+3mm /-1mm

Tjocklek och bredd > 100 mm:
+4mm /-2mm

Travarupartiets medelvérde for
aktuell tjocklek och bredd far inte
underskrida bérmattet.

Exempel

Tjocklek, bérmatt = 50 mm

Maximal tjocklek = 50+ 3 = 53 mm

Minimal tjocklek = 50 =1 = 49 mm

Langd: Ingen minustolerans, plustolerans enligt kontrakt eller avtal.

™
+
-
o
3
(93
=a
=
+3 Lu -1 Bredd L
& 7
Tjocklek och bredd <100 mm.
™
+
~
<@
X
(9]
2
=
+4 Lu -2 Bredd L
& 7

Tjocklek och bredd > 100 mm.
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Fuktkvot

Fuktkvot

Vikten av virkets vatteninnehall i Matning (skattning) sker med

procent av tréets vikt i absolut torrt kalibrerad elektrisk resistansfukt-

tillstand. kvotsmatare med isolerade hammar-
elektroder eller med kapacitiv
fuktkvotsmatare.

Métning av fuktkvot

i ett virkesstycke

— resistansmetoden.
Elektroderna ska slas i
langs fiberriktningen.

Minst 300 mm
fran anden.

ravikt - torrvikt

x 100 = fuktkvot i procent
torrvikt

20 Handelssortering



Fuktkvot

Fuktkvotsvérde

For alla virkesdimensioner géller att fuktkvoten fir vara hogst

24 %. Minst 93,5 % av virkesstyckena ska ha individuell fuktkvot
mellan det undre och det dvre toleransvdrde som definieras i SS-EN
14298.

For definition av fuktkvot pa virkesstycken eller virkespartier ska
standarden SS-EN 14298 anvindas. Krav pd avvikelser frdn denna
standard ska vara inskrivna i kontraktet eller avtalet.

Bérmdtten anges for virke med 20 % fuktkvot. Bérmdtten behdver
darfor korrigeras for krympning och svdllning for virke som har
ligre eller hogre fuktkvot vid métningen. Som riktvirde kan sam-
bandet 1 % krympning respektive svéllning vid 4 % forandring i
fuktkvot anvédndas.

Exempel: Virke med bérmdtt 50 mm x 100 mm vid 20 % fuktkvot
far vid 12 % fuktkvot bormdtten 49 mm x 98 mm.

Berikning: Fuktkvoten 12 % &dr 8 (= 2 - 4) procentenheter ldgre dn
20 %, vilket ger nya bormatt
50 mm - 0,01 - 2 =49 mm, 100 mm - 0,01 - 2 = 98 mm.

Observera

Sprickférekomsten och deformationen kan 6ka utdver de i tabel-
lerna angivna virdena vid nedtorkning till under 20 % fuktkvot.

Handelssortering 21



Placering pa virkesstycke

22

For en kvalitetsbestimning av ett virkesstycke mdste man kunna
lokalisera krav till en viss sida av virkesstycket, delar av virkes-
styckets ldngd eller del av tvdrsnittet, till exempel ena kanten och
10 mm av valfri angrdansande flatsida.

Sida av virkesstycke

Sida av virkesstycke

Definition

Flatsida

Splintsida (ytsida)
Mérgsida (insida)
Battre flatsida

Samre flatsida

Kantsida

Ho6rn

Horn mot splintsida

Ho6rn mot mérgsida

Endera av virkesstyckets tva motstaende bredare
langsidor eller vilken som helst sida om virkesstycket
har kvadratisk tvarsektion.

Flatsida langst fran margen.
Flatsida narmast margen.

Den flatsida som vid tilldmpning av en viss sorterings-
regel bedéms som béattre &n motsatta sidan.

Den flatsida som vid tillampning av en viss sorterings-
regel bedéms som samre an motsatta sidan.

Endera av virkesstyckets tva motstaende smalare
langsidor.

Skarning mellan kant- och flatsida eller ocksa mellan
tva flatsidor (vid kvadratiskt tvarsnitt).

Horn mellan splint- och kantsida.

Horn mellan méarg- och kantsida.

Handelssortering




Placering pa virkesstycke

Flatsida Splintsida

Hoérn mot
splintsida

Hoérn mot
margsida

Kantsida
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Beskrivning av

handelssortering

Beskrivning av
handelssortering

Kvalitetsklasser

Indelning i klasser
Beroende pd virkesegenskaper indelas sdgat virke i kvalitetsklasser:

oS V (Kvinta) VI (Utskott) VI
osi | osu | osm | osv v VI Vil

Huvudsortimenten ar klasserna OS, V, VI och VII.

KLASS OS

KLASS OS virderas som hogsta kvalitet av huvudsortimenten.

I KLASS OS ingdr ospecificerade andelar av delklasserna OS I —

OS IV som faller vid sorteringen. Av dessa vdarderas KLASS OS I som
hogsta kvalitet.

KLASS V
Vid sortering fallande KLASS V (Kvinta).

KLASS VI
Vid sortering fallande KLASS VI (Utskott).

KLASS VII

For KLASS VII anges inga virdetal i tabellerna. For KLASS VII géller
att de virkesegenskaper som forekommer i ett virkesstycke ar till-
ldtna utan begriansningar. Virkesstycket mdste dock hélla samman.

Sdgbladet ska ha berort storre delen av virkesstyckets samtliga
sidor. For sidoutbyte kan accepteras att 1/3 av lingden pa ena
sidan inte har berorts.
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Beskrivning av
handelssortering

Sortering sker enligt kontrakt eller avtal varje klass for sig eller
exempelvis enligt nedan:

KLASS OS+V
Beteckningen anger vid sortering fallande ospecificerad andel
KLASS OS — KLASS V. Kallas dven sdgfallande.

KLASS OS+V +VI
Beteckningen anger vid sortering fallande ospecificerad andel
KLASS OS — KLASS VI. Kallas dven sdgfallande inklusive KLASS VI.

I exemplen ovan kan den fallande ospecificerade andelen av varje
sort vara olika stor:

e inom regionerna

¢ mellan olika dimensioner

e mellan sdgverken inom samma region.

Efter 6verenskommelse kan man sidtta samman flera olika
klasskombinationer.

KLASSMIX

KLASSMIX ér en vid sortering for ett andamal ritt anpassad klass-
kombination efter mix med tilldtna virkesegenskaper ur huvud-
sortimenten KLASS OS, V, VI och VII. De klasser och de tillitna
virkesegenskaper, som ingdr i mixen specificeras i kontraktet eller
avtalet.

Exempel: Kontraktet eller avtalet anger kop av KLASS OS, med tork-

ningssprickor enligt KLASS OS III, kddldpor enligt KLASS V, vankant
enligt KLASS VI, etcetera.

Handelssortering
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Beskrivning av
handelssortering

Virkeskvaliteter. Vanliga travaror med lampliga kvalitetsklasser och tréslag.

Typ av trévara Klass Traslag
Dimensionshyvlat virke V-VI Gran och furu
Konstruktionsvirke -V Gran och furu
Underlagsspont V - VI Gran

Formvirke VIl eller battre Gran och furu
Emballagevirke VI = VI Gran och furu
Utvandiga panelbrador och vindskivor V eller battre Gran

Invéndiga panelbrador IV eller battre Furu och gran
Planhyvlat virke for invandiga snickerier IV eller battre Furu

Golvbrador V eller battre Furu och gran

Staket och plank V eller battre Gran, eventuellt impregnerad furu
Lister I =1 Furu

Andra sorteringsbeteckningar

Forskalningsbrador — schaalboards

Beteckningen anger sidoutbyten i ligst KLASS VI av standardtjock-
lekar, i bredder inom 75 — 125 mm och med minst 1/4 sdgsnitt pd
ytsidan och kantsidorna pd hela virkesstyckets lingd. Annat krav
om sdgsnittets storlek anges i kontrakt.

Tresidigt kvistrent

Beteckningen betyder att ytsidan och bdda kantsidorna ska vara
fria frdn kvistar och i 6vrigt motsvara KLASS OS I. Tilldten vankant
anges i kontrakt.

Halvrena
Denna beteckning delas i tvd kategorier:

e Kategori A: Sidoutbyte i lagst KLASS OS eller i kontrakt angiven
KLASS med minst halvt sdgsnitt pd ytsidan och bdda kantsidorna
pé hela virkesstyckets lingd.

e Kategori B: Centrumutbyte i ldgst KLASS VI med minst 1/3 sdg-
snitt pd ytsidan och bdda kantsidorna pd hela virkesstyckets
lingd.
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Anvisningar
och regler

Sorteringspraxis

Handelssortering av trdvaror ar baserad pd att det virke som sorteras
ar sdgat med uttag ur stocken enligt sdgningsmonster beskrivna pa
sidorna 11 — 13 och att det bedéms som ett fiardigjusterat virkes-
stycke i avsett laingdmatt, 4&ven om det inte dr kapat.

Traslag

Trdslagen furu och gran sorteras var for sig. Virkesstycken som bli-
vit sammanblandade vid hanteringen klassificeras som KLASS VII,
om inget annat 6verenskommits.

Klassbestamning

Virkesegenskapernas ldge, antal, storlek och typ med storsta till-
ldtna vdrdetal enligt handelssorteringstabellerna 1 — 3, se sidorna
65— 72, ligger till grund for klassbestimningen.

e Virkesstyckets sidor bedoms var for sig.

e Tabellerna visar de maximala vdrdetal for virkesegenskaper,
som far forekomma i respektive KLASS, pd simsta en meter
av lingden.

e KLASS — tillhorighet faststédlls pd virkesstyckets flatsidor
och kantsidor.

e Valfri flatsida fir vara en KLASS ldgre dn virkesstyckets KLASS.

For virkesegenskaper som anges i procent av virkesstyckets yta gal-
ler inte punkterna ovan. Bedomningen sker istillet av hela virkes-
stycket, ndr man bestimmer klasstillhorighet.

Vardetal

Viérdetalen dr gransvirden i respektive KLASS for de tilldtna virkes-
egenskaper som anges i handelssorteringstabellerna 1 — 3, se sidorna
65— 72. De ar relaterade till standarddimensioner for sigat virke
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Anvisningar
och regler

vid fuktkvoten 20 %. Fér KLASS VII giller inga gransvdrden, se
Beskrivning av handelssortering, sidan 24.

Kvistkrypning beaktar man inte om den hdller sig inom madttole-
ransen for virkesstycket, annars sker klassificering som 10s kvist,
oppna kvisthdl.

Hornskador bedoms och klassificeras efter samma virdetal som
vankant.

Hanteringsskador, som dr mitbara och djupare dn virkesstyckets
minustolerans, bedoms och klassificeras efter samma viardetal som
barkringskvist.

Insektsangrepp

Insektsangrepp far inte féorekomma. Insektssting mindre 4n 2 mm
i diameter, som svdarligen kan upptdckas eller registreras vid sorte-
ringen, kan dock tilldtas. Hogst 3 procent av stycketalet fir ha
insektsangrepp.

Arsringsbredd

Bredden pd drsringarna varierar mellan skilda skogsomraden
beroende pé de olika vixtbetingelser och den skogsskotsel som
rdder. Generella virden for den genomsnittliga drsringsbredden i
de olika klasserna anges ddrfor inte, utan man far, om sa ar krav,
skriva in dem i kontrakt eller avtal mellan siljare och kopare.

Annan klasstillhorighet

Som riktvdrde giller att minst 90 procent av stycketalet i ett virkes-
parti inte har virkesegenskaper med virdetal som 6verskrider de
maximalt tilldtna f6r kontrakterad KLASS. Hogst 5 procent av
stycketalet fir vara tvd klasser ldgre dn kontrakterad KLASS.

Annan tillimpning

Om sdrskilda skil finns att gora avsteg fTdn sorteringsreglerna pa
grund av till exempel annat trdslag eller att framhdlla en utanfér
sorteringsreglerna férekommande virkesegenskap ska detta ske
genom Overenskommelse i kontrakt eller avtal.
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Sardrag — handels-
sorteringstabell 1

Sardrag — handels-
sorteringstabell 1

Kvistbeskaffenhet

Har beskrivs olika typer av kvistar. Beskaffenheten beror pd hur
kvistarna utvecklats i det vixande tradet.

e Frisk kvist

e Torr kvist

e Barkringskvist
e Rotkvist

e Los kvist.

Kvistform

Alla kvistar utgar fran méargen och stricker sig utat med 6kande
diameter. Beroende pd hur sidgskiret gir igenom kvisten, kan dess
form pa virkesytan vara mycket olika. Dessa olika kvistformer
krédver sina egna matregler och kravformuleringar.

e Rund kvist

e Oval kvist

e Genomgdende kluven kantkvist

e Urfallen genomgdende kluven kantkvist
e Hornkvist, icke genomgdende

e Urfallen hornkvist, icke genomgdende

e Hornkvist, genomgdende

e Bladkvist

e Hornkvist.

Anmarkning Kvist

Del av en gren omsluten av ved.
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Kvistbeskaffenhet

Kvistbeskaffenhet

Frisk kvist

Kvist, som vid den aktuella ytan & sammanvuxen med omgivande ved langs
mer dn 75 procent av sin omkrets och ar fri fran réta.

Torr kvist

Kvist, som vid den aktuella ytan & sammanvuxen med omgivande ved langs

75 procent eller mindre av sin omkrets och &r fri fran rota. Definitionen técker
delvis frisk kvist, se avsnitt 2.10.15 i SS-EN 844:2019, och torr kvist, se avsnitt
2.10.16 1 SS-EN 844:2019.
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Kvistbeskaffenhet

Barkringskvist

Kvist, som vid den aktuella ytan till 25 procent eller mer av omkretsen ar
omgiven av bark.

Rotkvist

Kvist angripen av rota.

LOs kvist

Torr kvist, som inte ar fast forbunden med omgivande tra.
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Kvistform

Kvistform

Alla kvistar utgar fran méargen och stricker sig utat med 6kande
diameter. Beroende pd hur sdgskiret gir igenom kvisten kan dess
form pa virkesytan vara mycket olika. Dessa olika kvistformer
krdver sina egna matregler och kravformuleringar.

Kvist méats enligt dess form och placering pa virkesstycket.
Foljande beteckningar anvands:

a= minsta diameter i mm.
b = storsta diameter i mm.
d = kviststorlek i mm.

x = matt vinkelratt mot virkesstyckets langdriktning i mm.

y = matt langs virkesstyckets langdriktning i mm.

32 Handelssortering



Kvistform

Rund kvist

<@

Mer eller mindre rakt Flatsida: Flatsida: Medelvarde
genomskuren kvist dar Maximal storlek = av minsta och storsta
forhallandet mellan [tabellvarde] mm. diameter d=(a+ b)/ 2.
storsta och minsta Maximalt antal per
tvarmatt ar hogst 1,5. samsta meter.
Kantsida: Kantsida: d = x.
Maximal storlek = X mats vinkelratt
[tabellvarde] mm. mot virkesstyckets
Maximalt antal per l&ngdriktning.
samsta meter.
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Kvistform

Oval kvist

Mer eller mindre rakt
genomskuren kvist

dar forhallandet mellan
storsta och minsta
tvarmatt ar storre dn 1,5
men hogst 4.

Flatsida:

Maximal storlek =
[tabellvarde] mm.
Maximalt antal per
samsta meter.

Flatsida: Medelvarde
av minsta och storsta
diameter d=(a+ b)/ 2.

Kantsida:

Maximal storlek =
[tabellvarde] mm.
Maximalt antal per
samsta meter.

Kantsida: d = x.

X mats vinkelratt
mot virkesstyckets
langdriktning.
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Kvistform

Genomgdende kluven kantkvist

Kluven kvist som gar 6ver kantsidan
fran ena flatsidan till den andra.

Inte tilldten i KLASS OS | — KLASS OS IV.

Om kvisten ar frisk ar den tillaten i
KLASS V, virkestjocklek 16 — 25 mm.

Om kvisten éar frisk eller torr ar den
tilldten i KLASS VI, virkestjocklek
16 = 75 mm.
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Kvistform

Urfallen genomgdende kluven kantkvist

Urfallen kluven kvist som gatt 6ver Inte tilldten i KLASS OS | — KLASS V.
kantsidan fran ena flatsidan till
den andra.
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Kvistform

Hornkvist, icke genomgaende

icl

Kvist som &r synlig dver
ett horn pad mérgsidan
av ett virkesstycke.

Flatsida:

Maximal storlek =

[tabellvarde] mm.

Maximalt antal per
samsta meter.

Flatsida: Medelvarde
av bredd och langd
d=(x,+y,)/2.

Kantsida:

Maximal storlek =

[tabellvérde] mm.

Maximalt antal per
samsta meter.

Kantsida: d = x,.

X, méts vinkelratt
mot virkesstyckets
langdriktning.
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Kvistform

Urfallen hérnkvist, icke genomgaende

Kvist som suttit dver ett
hérn pa margsidan av ett
virkesstycke.

Klassificeras enligt
specialregel for vankant
med kort langd, se
Kommentarer till
handelssorterings-
tabell 3, sidan 72.

Om kantsidemattet, d,
hogst ar lika med virkes-
styckets halva tjocklek
far urfallen hérnkuvist,
icke genomgaende,
finnas i KLASS OS IV —
KLASS VI.

Flatsida: Méts inte.

Kantsida: d = x,.

x, mats vinkelratt
mot virkesstyckets
langdriktning.
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Kvistform

Hornkvist, genomgdende

Kvist som &r synlig 6ver | Flatsida: Flatsida: Medelvarde
ett horn pa splintsidan Maximal storlek = av bredd och langd
av ett virkesstycke. [tabellvarde] mm. d=(x,+y,)/2.

Maximalt antal per
samsta meter.

Kantsida: Kantsida: d = x,.
Maximal storlek = X, méts vinkelratt
[tabellvérde] mm. mot virkesstyckets
Maximalt antal per langdriktning.

samsta meter.
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Kvistform

Bladkvist

Kvist genomskuren

i langdriktningen pa
margsidan sa att for-
hallandet mellan storsta
och minsta tvarmatt ar
storre an 4 och som inte
nar till horn.

Flatsida:

Maximal storlek =
[tabellvarde] mm.
Maximalt antal per
samsta meter.

d=(+b) /6.
b méats pa mitten.
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Hornkvist

Kvist genomskuren

i langdriktningen pa
margsidan, som pa
margsidan utvidgar sig
mot hérnet och som
delvis ocksa syns pa
kantsidan.

Flatsida:

Maximal storlek =
[tabellvarde] mm.
Maximalt antal per
samsta meter.

Kvistform

Flatsida: d= (I +b) / 3.
b méats pa mitten.

Kantsida:

Maximal storlek =

[tabellvarde] mm.

Maximalt antal per
samsta meter.

Kantsida: d = x.

x méats vinkelratt
mot virkesstyckets
l&ngdriktning.
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Sardrag — handels-
sorteringstabell 2

Sardrag — handels-
sorteringstabell 2

Ovriga naturliga sardrag

Ett antal biologiskt betingade foreteelser, sd kallade sirdrag, i trd
som starkt paverkar kvaliteten.

e Barkdrag

e Lyra

e Kdidlapa

e Kddved

e Reaktionsved (tryckved)
e Vresved

e Snedfibrighet

e Toppbrott

e Mairg.

Anmarkning Kada

Ké&dans uppgift ar att vid skada forsvara tra mot mikroorganismer och mot
uttorkning. Den férvaras under tryck i vedens hartskanaler. Nar en mekanisk
skada uppstar rinner kada.
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Ovriga naturliga sardrag

Barkdrag

Bark som ar helt eller Maximal summa langd Langd y i virkesstyckets
delvis dvervuxen av ved. | och maximalt antal langdriktning.
per samsta meter. Y=y, t..ty
Maximal bredd = Storsta bredd, b.

[tabellvarde] mm.
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Ovriga naturliga sérdrag

44

Lyra

Langd y i virkesstyckets
langdriktning.
Y=Y;+..+y,

Storsta bredd, b.

Maximal summa langd
och maximalt antal
per samsta meter.
Maximal bredd =
[tabellvarde] mm.

En 6ppning efter en
skada pa det véxande
tradet som har blivit
innesluten i stammen
genom overvallningsved.
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Ovriga naturliga sardrag

Linsformad halighet i Maximal summa ldngd Langd y i virkesstyckets
ved, som innehaller eller | och maximalt antal langdriktning.
har innehdllit kada. Bero- | per samsta meter. Y=Y, Foty

ende pa hur sagsnittet
skar haligheten, syns
kadldpan antingen som
en utbredd grund for-
djupning eller som en
avlang 6ppning i ytan.
Den kan ocksd vara en
rund halighet.
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Ovriga naturliga sérdrag

Kadved

Ved som mattats med Maximal sammanlagd Sammanlagd area
kada. Oftast morkare an | areaiprocent av pa sida.
intilliggande normal ved. | sidans yta. A=xX Y+t Xy

Kadveden bildas genom
tatare forekomst av
hartskanaler.
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Ovriga naturliga sardrag

Reaktionsved (tryckved)

Ved med speciell ana- Maximal sammanlagd Sammanlagd area
tomisk karaktar med area i procent av pa sida.
avvikande egenskaper, sidans yta. A=X -y 4o+ X -y

som vanligen uppstar
i krokiga eller lutande
trad och i grenar. Mest
utmérkande &r mycket
stora rérelser i fiber-
riktningen vid fukt-
forandring.
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Ovriga naturliga sérdrag

Vresved

Fibrer, som vaxer i tata Maximal sammanlagd Sammanlagd area
oregelbundna kurvor. area i procent av pa sida.
sidans yta. A=X Y 4+ X -y,
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Snedfibrighet

Ovriga naturliga sardrag

Fiberriktningens av-
vikelse i forhallande till
virkesstyckets langd-
riktning. Avser inte
fiberstérning omkring
kvistar eller andra lokala
avvikelser.

Tillaten avvikelse (a:b).

Avvikelse a pa
matlangd b.
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Ovriga naturliga sérdrag

Toppbrott

Fiberstérning som uppstar da Maximal procent av | Procent av sidans
ett toppskott bryts och ett sidans bredd b. bredd b.
sidoskott tar 6ver dess roll
varefter det hela s& smaningom
vallas in i den allt grévre
stammen. Beroende pa hur
sagsnittet ligger i stocken sa
framtrader toppbrottet antin-
gen tydligt och illustrativt pa
plankans yta eller ocksa gar
det pd djupet och da ser man
det som en grov men diffus
fiberstorning. Upptrader ofta
med vresved och rota.
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Ovriga naturliga sardrag

Omrade inuti den forsta arsringen Tillaten hela virkeslangden.
framst bestaende av mjuk vavnad.
Mork farg.
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Angrepp av mikro-
organismer och insekter

52

Angrepp av mikroorganismer
och insekter

Avser angrepp av svampar, bakterier och insekter.

e Fastrota

e Mjuk rota

e Djupgdende bldnad
e Ytlig bldnad

e Insektsangrepp.

Anmarkning Rota

Nedbrytning av tré pa grund av svampar eller andra mikroorganismer som
resulterar i uppmjukning, successiv forlust av hallfasthet och massa samt ofta
andring av farg och struktur.

Anmarkning Blanad

Missfargning i kulér fran ljust bla till svart orsakad av svampar, vanligen
i splintved.
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Angrepp av mikro-
organismer och insekter

Fast rota

Tidigt stadium av Maximal sammanlagd Sammanlagd area
rota karakteriserat av area i procent av pa sida.
missférgade strak och sidans yta. A=X Y+t XY

flackar (ofta vid kvistar)
i veden. Den allmanna
strukturen och hallfast-
hetsegenskaperna ar
mer eller mindre ofor-
andrade.
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Angrepp av mikro-
organismer och insekter

Mjuk rota

Veden har angripits av réta och for- Inte tilldten i KLASS OS | — KLASS VI.
lorat i fasthet. Den ger efter for tryck.
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Angrepp av mikro-
organismer och insekter

Djupgaende blanad

Blanad som inte kan avlagsnas | Maximal samman- Sammanlagd area
genom hyvling, finns vanligeni | lagd area i procent pé sida.

stocken redan fére sagningen av sidans yta. A=X Y+ +X -y,
(stockblanad).
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Angrepp av mikro-
organismer och insekter

Ytlig blanad och mogel

Ytlig blanad och mogel Maximal samman- Sammanlagd area
orsakad av svampar, mindre &n | lagd area i procent pa sida.

2 mm djup, som forsvinner vid | av sidans yta. A=X -y, +.+X -y
hyvling.
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Angrepp av mikro-
organismer och insekter

Insektsangrepp

Hal eller sting i virke orsakat av Inte tilldtna i KLASS OS | — KLASS VI.
insekter eller insektslarver.
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Sardrag — handels-
sorteringstabell 3
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Sardrag — handels-
sorteringstabell 3

Produktionsrelaterade egenskaper

e Vankant.

Sprickor

e Torkspricka:
- Inte genomgdende
- Genomgdende

e Andspricka

e Ringspricka.

Deformationer

e Flatboj

e Kantkrok
e Skevhet
e Kupighet.

Anméarkning Spricka

Oppning mellan vedcellerna.

Anmarkning Deformation

Formférandring hos ett virkesstycke till foljd av férandrat fuktinnehall eller
bearbetning.
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Produktionsrelaterade

egenskaper

Produktionsrelaterade
egenskaper

Vankant

Stockens ursprungliga
mantelyta med eller
utan bark pa ett horn
hos s&gat virke. Aven
yta bildad vid rund-
reducering.

Maximal sammanlagd
vankant pa ett horn

i procent av virkes-
styckets langd. Maximal
vankantsbredd pa
flatsida respektive
kantsida i mm.

3 mm vankant ar alltid
tilldten. | KLASS OS IV
och KLASS V tillats
vankant enligt handels-
sorteringstabell 3,

sidan 71,ihogst 15 pro-

cent av stycketalet.
Bark &r inte tillaten.

Sammanlagd langd i ett
horn, y=y, +..+y.

Storsta vankantsbredd
pd flatsida x;.

Storsta vankantsbredd
pd kantsida x,, imm

for KLASS OS | —

KLASS OS il eller i
procent av tjocklek for
KLASS OS IV — KLASS VI.
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Sprickor

Sprickor

Torkspricka

Inte genomgaende
torkspricka: torkspricka
som dr synlig pa endast
en av virkesstyckets
sidor.

Genomgaende
torkspricka: spricka,
genomgdende fran en
sida till en annan.

Maximal sammanlagd
sprucken langd, y,

i procent av virkes-
styckets langd.

Genomgaende spricka,
tillaten endast i
KLASS VI, 100 mm.

Sammanlagd sprucken
langd, y =y, + .. +y,
(= spricklangd) matt
parallellt med virkes-
styckets langdriktning.
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Sprickor

Andspricka

Pa virkesstyckets Maximal langd Enskild sprickas langd,
andyta framtradande y = [tabellvérde] mm. y, méatt parallellt med

torkspricka, som &r virkesstyckets langd-
genomgdende och av riktning.

begréansad langd.

Handelssortering  ©°1



Sprickor

Ringspricka

Spricka utefter en Maximal bredd Storsta bredd, b, matt
arsring som &r synlig pa b = [tabellvarde] mm. vinkelratt mot virkes-
virkesstyckets marg- styckets langdriktning.

sida och oftast &r av
begrénsad langd.
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Deformationer

Deformationer

Flatb)

Boj i virkesstyckets Maximal pilhojd, w, Storsta avvikelse,
langdriktning vinkelratt imm. pilhdjd, w, ver samsta
mot flatsidan. 2 m langd.

Kantkrok

Boj i virkesstyckets Maximal pilh¢jd, x, Storsta avvikelse,
langdriktning vinkelratt imm. pilhojd, x, dver sémsta
mot kantsidan. 2 m langd.
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Deformationer

Skevhet

Virkesstycket skruv- Maximal pilhojd, y, Storsta avvikelse,
format i sin langdriktning. | iprocent av virkes- pilhojd, y, 6ver samsta
styckets bredd. 2 m langd mot virkes-

styckets splintsida.

Boj i virkesstyckets tvar- | Maximal pilhéjd, z, Storsta avvikelse,
riktning tvars flatsidan. i procent av virkes- pilhojd, z, 6ver virkes-
styckets bredd. bredd.
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Handelssorteringstabeller

Sorteringsmetod

Sdrdrag ska bedémas och maitas enligt foregdende avsnitt och
KLASS faststdllas for virkesstyckets alla fyra sidor i enlighet med
kraven i handelssorteringstabellerna 1 — 3.

Varje sida bedéms for sig och hdnfors till en egen KLASS. Vid klass-
bestdmning av virkesstycket som helhet kan en valfri flatsida vara

en KLASS ldgre dn virkesstyckets KLASS.

Klassbestamning

Exempel:
oS IV : v
KLASS: ‘ 3 J J
0S| — 0S|l — o~
oS Il
T os|
v osv
KLASS OS IV KLASS OS IV
Allmant

Handelssorteringsreglerna géller allt sdgat eller vidareforadlat
virke. Reglerna anger endast den undre grinsen for varje kvalitet.
Ett virkesparti sorterat enligt Handelssortering av trdvaror ska inne-
halla en rimlig kvalitetsférdelning inom klassen.
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Handelssorteringstabell 1
— Kvistar

Kvistar.
Virkesytans KLASS os| osli os I
Kvisttyp II:ri_sk Max. Fri.sk Tqrr Max. Fri.sk To_rr Bar.kr. Max.
vist | antal | kvist | kvist | antal | kvist | kvist | kvist | antal
Antal kvistar per meter
Vid max storlek: 1 1 2 1 3 3 3 1 5
KVISTSTORLEK (mm) Summa Summa Summa
Vid tjocklek < 29 mm Fk Fk Fk
Vid bredd: -1M5mm| 8 8 10 7 20 10 7 5 30
116 — 150 mm 8 8 10 7 20 15 11 8 45
151 -200 mm | 8 8 15 1 30 20 14 10 60
201 - mm | 8 8 15 11 30 25 18 13 75
Vid tjocklek 30 — 39 mm
Vid bredd: -1M5mm| 8 8 10 7 20 15 11 8 45
< 116 -150 mm | 8 15 1 30 20 14 10 60
5 151 -200 mm | 8 8 15 11 30 25 18 13 75
S 200-  mm| 10 | 10 | 15 | 11 | 30 | 30 | 21 | 15 | 90
Vid tjocklek 40 — 59 mm
Vid bredd: -1M5mm| 8 8 15 1 30 20 14 10 60
116 - 150 mm | 10 10 15 11 30 25 18 13 75
151 -200 mm | 10 10 15 1 30 30 21 15 90
201 - mm | 10 10 20 14 40 35 25 18 | 105
Vid tjocklek > 60 mm
Vid bredd: - 115 mm | 10 10 20 14 40 25 18 13 75
116 - 150 mm | 10 10 20 14 40 30 21 15 90
151 =200 mm | 15 15 25 18 50 35 25 18 105
201 - mm | 15 15 25 18 50 40 28 20 | 120
Antal kvistar per meter
Vid max storlek: 0 0 1 1 2 1 1 1 3
= | KVISTSTORLEK
E procent av virkestjocklek
E Vid tjocklek: 16 — 29 mm 40 28 50 35 25
30 -100 mm 25 18 40 28 20
Procent av frisk kviststorlek 70 70 50
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Handelssorteringstabell 1
— Kvistar

4 4 2 7 5 5 3 3 1 - - - - Obegr.
Summa Summa Summa
Fk Fk Obegr.
20 14 10 80 35 25 21 18 175 55 55 55 55 -
25 18 13 | 100 | 40 28 24 20 | 200 | 60 60 60 60 =
30 21 15 | 120 | 45 32 27 23 225 65 65 65 65 -
35 25 18 | 140 | 50 35 30 25 250 | 70 70 70 70 =
25 18 13 | 100 | 40 28 24 20 | 200 | 60 60 60 60 =
30 21 15 | 120 | 45 32 27 23 225 65 65 65 65 -
35 25 18 | 140 | 50 35 30 25 250 | 70 70 70 70 =
40 28 20 | 160 | 55 39 33 28 275 75 75 75 75 -
30 21 15 | 120 | 45 32 27 23 225 65 65 65 65 -
35 25 18 | 140 | 50 35 30 25 250 70 70 70 70 =
40 28 20 | 160 | 55 39 33 28 275 75 75 75 75 -
45 32 23 | 180 | 60 42 36 30 | 300 | 80 80 80 80 =
35 25 18 | 140 | 50 35 30 25 250 70 70 70 70 =
40 28 20 | 160 | 55 39 33 28 275 75 75 75 75 -
45 32 23 | 180 | 60 42 36 30 | 300 | 80 80 80 80 =
50 | 35 25 | 200 | 65 46 39 33 325 85 85 85 85 -
2 2 1 4 3 3 2 2 6 - - - - Obegr.
85 60 | 43 100 | 70 60 50 100 | 100 | 100 | 100
60 | 42 30 85 60 51 43 100 | 100 | 100 | 100
70 | 50 70 60 50 100 | 100 | 100
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Handelssorteringstabell 1

— Kvistar

Kommentarer till handelssorteringstabell 1, se sidorna 66 — 67

Smakvistar
Frisk kvist och torr kvist som dr 10 mm eller mindre beaktas inte i
KLASS OS IV — KLASS VI.

Frisk kvist och torr kvist som dr 7 mm eller mindre beaktas inte i
KLASS OS T — KLASS OS III.

Kompensationsregel for kvistantal

Om kviststorleken dr mindre dn vad tabellvirdet visar for respek-
tive KLASS dr det tilldtet att 0ka antalet kvistar. Man madste alltid
halla sig inom tabellvirdet for kvistarnas totala summa i mm

(= antal kvistar x storlek) for respektive kvisttyp.

Fastsittande kvist
Kvisten ska vara fastsittande i KLASS OS — KLASS V.

Barkringskvist
Barkringskvist som till mindre dn 25 procent omges av bark maits
och bedéms som torr kvist.

Rotkvist
Oavsett storlek dr rotkvist inte tilliten pa den béttre flatsidan.
Géller for KLASS OST — KLASS OS IV.

Los kvist, 6ppna kvisthdl

Virkesstycken med 16s kvist eller genomgdende 6ppna kvisthdl med
storleken hogst 30 mm klassificeras som KLASS VI. Storre kvisthdl
klassificeras som KLASS VII.

Kvistkrypning

Kvistkrypning beaktas inte om den héller sig inom madttoleransen
for virkesstycket, annars sker klassificering som 16s kvist, dppna
kvisthal.

Hanteringsskador

Hanteringsskador som dr médtbara och djupare dn virkesstyckets
minustolerans bedéms och klassificeras efter samma vardetal som
barkringskvist.
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Ovriga sérdrag.

Handelssorteringstabell 2
— Ovriga sardrag

Séardrag Virkesytans KLASS

Maximalt tillatet Os1 os 1l oslil | OSIv \' Vi
Barkdrag och lyra (vardera)

Antal per samsta meter (st) 0 0 0 1 1 1
Enskilt sardrags langd (mm) 100 200 300
Enskilt sardrags bredd (mm) 10 15 30
Kadlapa

Antal per sémsta meter (st) 1 1 2 2 2
Enskild kadlapas langd (mm) 20 40 50 100 150
Kadved

Procent av sidans yta (%) 0 0 0 5 30 50
Reaktionsved (tryckved) och vresved

(vardera)

Procent av sidans yta (%) 0 0 0 10 20 50
Snedfibrighet och sneda sprickor

Avvikelsens storlek (a:b) 1:15 1:15 1:12 1:10 1:7 1:2
Toppbrott

Procent av sidans bredd (%) 0 0 0 10 30 50
Marg, procent av virkeslangd (%) 100 100 100 100 100 100
Mjuk réta 0 0 0 0 0 0
Fast réta, blanad och mégel

Procent av sidans yta (%), djupgaende 5 30
Procent av sidans yta (%), ytlig 5 30
Insektsangrepp

Procent av sidans yta (%) 0 0 0 0 0 0
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Handelssorteringstabell 2
— Ovriga sardrag

70

Kommentarer till handelssorteringstabell 2, se sidan 69

Kompensationsregel for antal kddldpor, barkdrag och lyror
Om kadldporna (motsvarande) ar kortare dn vad tabellviardet visar
for respektive KLASS dr det tilldtet att 6ka antalet kddldpor. Man
maste alltid hdlla sig inom tabellvirdet for kddldpornas totala
summa i mm (= antal kddldpor x lingden).

Snedfibrighet
Snedfibrighet = a:b.
Avvikelsen (a) stdlls i proportion till langden (b).

Toppbrott
Har skadan karaktdr av sprotkvist bedéms och klassificeras den
som hornkvist.

Insektsangrepp dr inte tilldtna.
For sirdrag, som anges i procent av sidans yta och i de fall ddr det
finns flera angripna omrdden, ska deras ytor liggas samman enligt:

angripen yta =X, -y, + ... +X_-¥..

Mitning: x- och y-mdtt mits som en tinkt rektangel som omsluter
respektive angripet omrdde.
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Handelssorteringstabell 3
— Vankant, sprickor, deformationer

Handelssorteringstabell 3 Vankant, sprickor, deformationer.

Vankant
Bredd (mm) 3 3 3 10 15 20
Djup, procent av tjocklek (%), vid:
virkestjocklekar < 25 mm 30 35 40
OS | - lll anges i (mm) 3 3 3
virkestjocklekar > 25 mm 15 20 25
OS | - lllanges i (mm) 3 3 3
Langd, procent av virkeslangd (%) 20 20 20 20 30 40

Sprickor, vid 20 % fuktkvot

Flatsidesspricka, inte genomgaende,
procent av virkeslangd (%), vid:

virkestjocklekar < 45 mm 0 0 10 20 30 75
virkestjocklekar = 45 mm 0 0 15 25 35 100
Genomgaende spricka, langd (mm) 0 0 0 0 0 100
Andspricka, l&ngd i vardera &nde (mm) 35 35 35 50 50 100
Ringspricka, bredd (mm) 0 0 10 10 15 30

Deformationer, vid 20 % fuktkvot
Mats pa samsta 2 m langd

Flatbdj (mm) vid:

virkestjocklekar < 45 mm 5 5 15 15 15 25

virkestjocklekar > 45 mm 5 5 10 10 10 20
Kantkrok (mm) 4 4 6 6 6 10
Skevhet, procent av bredd (%), vid:

virkestjocklekar < 45 mm 5 5 10 10 10 15

virkestjocklekar > 45 mm 5 5 8 8 8 15
Kupighet, procent av bredd (%) 2 2 2 2 2 4
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Handelssorteringstabell 3
— Vankant, sprickor, deformationer

72

Kommentarer till handelssorteringstabell 3, se sidan 71

Vankant

3 mm vankant ar alltid tilldten. I KLASS OS IV och KLASS V tilldts
vankant enligt handelssorteringstabell 3, sidan 71, i hogst 15 pro-
cent av stycketalet. Bark dr inte tilldten.

Vankant med kort lingd far finnas i KLASS OS IV — KLASS VI om
den hogst dr lika med virkesstyckets halva tjocklek och inte dr
lingre dn virkesbredden (dock hogst 150 mm). Den fédr inte heller
sitta i virkesdnden. Antalet sddana virkesstycken far vara hogst

3 procent av stycketalet.

Hornskador bedoms och klassificeras efter samma virdetal som
vankant.

Kantsidesprickor och sprickor 6éver horn far inte forekomma i
KLASS OS och KLASS V.

Flatbgj och skevhet som ir jamnt fordelad beaktas inte om virkes-
tjockleken dr 25 mm eller mindre.
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Bilder pa kvalitetsklasser

Bilder pa kvalitetsklasser

Virket visas i dimensionerna: 25 x 100, 50 x 150 och 75 x 200 mm
o ¥ 10

} y Wl

=

i kB .
%[I I

= S

KLASS OS | — Furu KLASS OS | — Gran KLASS OS Il — Furu KLASS OS Il — Gran

Handelssortering 73



Bilder pd kvalitetsklasser

KLASS OS Il = Furu KLASS OS Il — Gran KLASS OS IV - Furu KLASS OS IV — Gran
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Bilder pd kvalitetsklasser

KLASS V — Furu KLASS V — Gran KLASS VI — Furu KLASS VI — Gran
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Omvandlingstabell

Omvandlingstabell. Ungeférliga relationer mellan de olika kvalitetsklasserna

— handelssorterna.

Sorteringsregler

Kvalitetsklasserna — handelssorterna

Handelssortering oS Kvinta | Utskott
av travaror

Il I vV V2 Vi Vil
SS-EN 1611-1
4-sidig sortering G4-0 G4-1 G4-2?2 | G4-3 G4-4
2-sidig sortering V G2-0 G2-1 G2-2 G2-3 G2-4

M 2-sidig sortering, G2, anvands sallan i Norden.
2 Vanligaste byggvirket.

Standard SS-EN 1611-1

Enligt standarden for handelssortering, SS-EN 1611-1, kan sorte-

ringen goras pd sdval flat- som kantsidorna eller enbart flatsidorna.
Sorterna kallas dd G4 respektive G2. Sortbeteckningarna f6ljs av en
siffra som anger virkets kvalitet, 0 — 4, med 0 som hogsta kvalitet.

En sort kan dd fi beteckningen G4-2, vilket innebdr en 4-sidig

visuell sortering av typiskt byggvirke, motsvarande KLASS V, kvinta,

enligt Handelssortering av trdvaror. En ungefarlig jamforelse med

Handelssortering av trdvaror ges i Omvandlingstabell. G2 dr en sortering

som framst anvinds vid export av virke och anvidnds sillan i

Norden.
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Referenser

Underlaget for innehdllet i boken dr hdmtat frdn foljande
sorteringsregler, standarder och rapporter:
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fir och lark. SIS Forlag AB, 2002.

SS-EN 14298:2017 Ségat virke — Bedomning av torkningskvalitet.
SIS Forlag AB, 2017.

Nordiskt kvalitetssprak for traibranschen — barrtrd. Tratek, 2000

Nordiskt Trd — Sorteringsregler for sdgat virke av furu och gran:
1994, dven kallad ”Bla boken”. Féreningen Svenska Sdgverksmén,
Suomen Sahateollisuusmiesten Yhdistys, Treindustriens Tekniske
Forening, 1994.

Nordiskt Tra — Sorteringsregler for sdgat virke av furu och gran:
2015, dven kallad ”"Gra boken”. Svenskt Tratekniskt Forum,
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Forening, 2015.
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Friskrivningar

Genom att anvdnda innehdllet i Handelssortering av trdvaror god-
kdnner du nedan angivna anvdndarvillkor. All information i
Handelssortering av trdvaror tillhandahdlls endast i informationssyfte
och ska inte anses vara en rddgivande eller professionell relation
med ldsaren.

All information tillhandahdlls i befintligt skick och utan ndgon
form av garanti, i den utstrackning som tilldts av gdllande lag.
Aven om utgivaren i rimlig omfattning forsoker tillhandahélla till-
forlitlig information i Handelssortering av trdvaror, garanterar inte
utgivaren att innehadllet ar fritt frdn felaktigheter, misstag och/eller
avsaknad av information eller att innehéllet dr aktuellt och relevant
for anvindarens behov.

Utgivaren, Foreningen Sveriges Skogsindustrier, Svenskt
Triatekniskt Forum, Finlands Sigindustrimannaforening och
Treindustriens Tekniske Forening, lamnar ingen garanti for ndgra
resultat som harror fran nyttjandet av informationen som finns i
Handelssortering av trdvaror. All anvindning av information i
Handelssortering av trdvaror sker pa eget ansvar och pa egen risk.

Rattigheterna till innehallet i Handelssortering av trdvaror tillkommer
Foreningen Sveriges Skogsindustrier, Svenskt Tritekniskt Forum,
Finlands Sdgindustrimannaforening och Treindustriens Tekniske
Forening. Innehadllet skyddas enligt upphovsrattslagen. Missbruk
beivras. Kopiering av innehéllet dr forbjuden.

Foreningen Sveriges Skogsindustrier, Svenskt Tritekniskt Forum,
Finlands Sdgindustrimannaforening och Treindustriens Tekniske
Forening tar inte ndgot ansvar for skada som ma orsakas pd grund
av innehallet i Handelssortering av trdvaror.
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Svenskt Tras huvuduppdrag ar att bredda marknaden
for, och dka vardet pa, svenskt tré och traprodukter
inom byggande, inredning och emballage. Genom att
inspirera, informera och sprida kunskap lyfter vi fram
trd som ett konkurrenskraftigt, fornybart, mangsidigt
och naturligt material. Svenskt Tré driver ocksa viktiga
bransch- och handelsfragor fér sina medlemmar.

Svenskt Trd representerar svensk sagverksnaring och
ar en del av branschorganisationen Skogsindustrierna.
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