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ALMENNT

Petta Rb blad fjallar um fingrad timbur fyrir
burdarvirki samkvaemt stadlinum iST EN
385:1995 og 6drum stédlum tengdum honum.
Markmidid med pessari umfjéllun er ad veita
upplysingar um framleidslukréfur, framleidslu-
adferdir og merkingar fyrir fingrad efni.

INNGANGUR

Styrkleiki & fingrudu efni byggist & pvi ad fram-
leidslukréfum og reglum um framleidslueftirdit
sé fylgt samkvaemt stadlinum, en paer na yfir
rétta pverségun, fraesingu a fingrum, limburd,
sampjoppun 4 fingrum og ad lokum eftirherslu
a limi. Stadallinn er i samraemi vid eldri stadla
um sama efni og norreena reynsiu i fram-
leidslu & fingrudu efni fyrir burdarvirki.

Samkvaemt iST DS 413 ma ekki nota fingrad
efni i mannvirki sem flokkast i haan 6ryggis-
flokk né { vinnupalla.

FRAMLEIDSLA A FINGRUDU EFNI

Efnls- og framleidslugallar

Fingrun @ timbri pydir ad trefjar timbursins eru
bverskornar og par af leidandi minnkar
burdarpol, midad vid kvistfritt etni. Pvi skiptir
miklu méli ad allir verkpeettir i framleidslunni
séu rétt unnir til ad n& sem mestum styrk.
Eftirtalin atridi eru algengustu gallar sem geta
ordid til vid framleidslu a fingrudu efni:

 LHtil efnisgaedi

» Léieg endaségun

« Of lagur eda har vidarraki

+ Ojafnir fingur og bitlaus verkfeeri

« Of Iitid lim eda léleg dreifing a pvi

» Of lagur eda har pressuprystingur vidé
sambjéppun 4 fingrum

» EKkki nég hersla & I/minu vid sambjéppun
4 fingrum

« Of har hiti vid sampjéppun & fingrum

* Réng bléndun 4 limi

Pverségun og efnisgaedi
Fyrsti pattur framleidslunnar er ad endar eru
sagadir pvert, en pad er gert til pess ad endar
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4 fingrum verdi réttir § freesingu. | 60ru lagi er
efnid pversagad til ad fjarleegja kvisti,
skemmdir og vankanta. Sja myndir nr. 1 og 2.
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Mynd 2 '

Fjarlaegd kvista fra enda (d = pvermadl kvists)

Freesing a fingrum

Framleidsluteeki fyrir fraesingu & fingrum
verda ad geta framleitt af ndkvaemni pannig
ad fingur verdi jafnir. Lengd & fingrum hja
framieidendum getur verid misjéfn, en fjdgur
mal vid fingurfreesingu hafa ahrif & styrkinn.
Sja mynd nr. 3. Styrkurinn eykst vid pad ad
fingurspissinn skerpist (6 sinnum). Med réttu
ma segja ad sexfaldur fj6ldi fingurspissa sé
minnkun & pversnidi. Vid val & fingurgerd er
haegt ad segja ad langir fingur leyfa breidari
fingurspiss og par med freesingu sem er aud-
veldari en pegar fingur eru stuttir, en b4 er
jafnframt meiri efnisryrnun, stuttir fingur eru
hins vegar kostnadarsamari [ vinnslu.
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Mynd 3
Fraesing a fingrum

b = breidd & fingrum

g = gap vid fingur

| = lengd & fingrum

b = pykkt & fingurspiss
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Tveir peettir hafa mikil ahrif & styrk pegar
timbur er fingrad, en pad er raka- og hitastig
timbursins. Hatt rakastig dregur mjég ur
vinnslugasdum og veldur par af leidandi Iélegri
Ifmingu. Mismunandi rakastig & milli enda
veldur purrkspennu pegar efnid pornar, lagt
hitastig  efninu haegir 4 herslu limsins. Pegar
efni er fingrad ma munur a rakastigi milli enda
ekki vera meiri en 5%, en rakastig { timbrinu
skal vera 4 bilinu 8% til 18%, en hiti timbursins
ma ekki vera minni en 15°C.

Limburdur og sampjéppun a fingrum

Lim sem er notad til framleidslu 4 fingrudu efni
parf ad geta enst jafn lengi og liftimi burdar-
virkisins er. Lim sem er notad skal uppfylla
kréfu samkvaemt stadli EN 301 sem midast
vid hatt hita- og rakastig, pad er ad segja yfir
50°C og loftraka yfir 85%. Einnig er hzegt ad
nota lim sem uppfyllir krdfur Il samkveemt EN
301 en pa m4 hitinn ekki fara yfir 50°C og loft-
raki skal alltaf vera undir 856%. Petta & vid
burdarvirki i loftraestu og upphitudu umhverfi.
Réttur pressuprystingur vid sampjéppun &
fingrum skiptir miklu mali, pvi ef hann er of litill
dettur efnid i sundur og ef hann er of mikill
springur efnid pegar fingurspissarnir pressast
of langt inn med peim afleidingum ad efnid
veikist. Einn galli pegar efnid er pressad
saman er ad endarnir geta farid 4 misvixl,
annadhvort (it til kantanna eda 4 flatinn. Mis-
vixlun ryrir pversnid efnisins og par med
burdarholid.

Eftirhersla & liml

Mikilveegur pattur i framleidsluferlinu er eftir-
herslan. Pegar endar eru pressadir saman er
limid hitad upp pannig ad pad neer herslu, en
lokaherslan 4 sér stad naestu 24 klukku-
stundirnar. Pv{ skiptir miklu méli ad efnid verdi
ekki fyrir 4lagi & medan pessi timi lidur. Einnig
er milvaegt ad rétt raka- og hitastig sé 4
stadnum par sem efnid er geymt.

FRAMLEIDSLUEFTIRLIT A FINGRUDU
EFNI

Framleidslutaekni til framleidsiu 4 fingrudu efni
hefur gert pad mdgulegt ad framieida fyrir
timburburdarvirki efni i stérum steerdum og
fyrir mikinn burd. Byggingareglugerdir leyfa
fingrad efni fyrir t.d. stodir, sperrur og golf-
bjalka, p.e.a.s. ef framleidslan er undir fram-
leidslueftirliti hja pridja adila. Tilgangurinn
med pessu frjdlsa eftirliti er ad tryggja pad ad

varan sem er notud uppfylli paer teeknilegu
kréfur sem farid er fram 4 til ad uppgefinn
styrkur vid framleidsluna néist. Fingrad efni a
ad vera pannig merkt ad haegt sé ad fa upp-
lysingar sem stadfesta areidanleika fram-
leidslunnar og haegt sé ad stadfesta eftirtaldar
upplysingar:

» Nafnid a framleidslufyrirtaekinu
Styrkflokk eda hénnunarflokk
Limtegund

Framleidsluviku og -ar

= Numer & vottordi

» Numer 4 stadli

Sja mynd nr. 4 af stimpli.

F - Nafn a fyrirteeki T2

Mynd 4
Dami um merkingu a fingurskeyttu efni:

F = Fingurskeytt timbur
T2 = Styrkflokkur

Framleidslueftirlitid visar einnig til pess ad hja
fyrirtaekinu er innra eftirlit sem tekur & eftir-
farandi:

= A0 efnisgaedi og vidarraki séu i lagi

« Ad geymsla & efni fyrir og eftir framleidsiu
sé i lagi

« A0 limtegund, samsetning og eftirhersla
sé i lagi

Auk pess kveda reglur @ um ad teknar skuli
prufur ur fingursamsetningunum medan &
framleidslu stendur og paer préfadar og nidur-
stddur skradar i til pess gerdar backur. Farnar
eru tveer eftirlitsterdir & 4ri til pess ad gera ut-
tekt 4 einstékum framleidslupattum og yfirfara
innra eftirlit fyrirtaekisins.

STYRKFLOKKUR OG
HONNUNARFLOKKUR

Flest tyrirtacki sem framleida fingrad efni
framleida i styrkflokk T2 samkveemt stéol-
unum ST INSTA 142 og iST EN 519 sem
samsvarar hdnnunarflokknum C24 sam-
kvaemt stadlinum IST EN 338.
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TAFLA 1

Stadlar fyrir styrk- og hénnunarflokka dsamt glidum
INSTA 142 og EN 519: Styrkflokkar T3 T2 T1 TO
IST EN 338 : H8nnunarflokkar C30 C24 c18 c14
Styrkur { N/mm?: Hdénnunargildi:
Beygjustyrkur samsida trefjum fm,k 30 24 18 14
Prystistyrkur samsida trefjum fc 23 21 18 16
Prystistyrkur pvert a trefjar 1c90 57 53 48 43
Togstyrkur samsida trefjum ft 18 14 11 8
Togstyrkur pvert 4 trefjar 90 0,4 0.4 0,3 0.3
Skerstyrkur fv 3 25 2 1,7
Stiflelkl { N/mm?: Hénnunarglidi:
Fjadurstudull samsida trefjum E 12 11 9 7
Fjadurstudull pvert 4 trefjar ES0 0.4 0,37 0,3 0,23
Skerstudull G 0,75 0,69 0,56 0,44

6 HEIMILDIR: Blad petta er samid af Eiriki Porsteinssyni,
trétaekni.

« [STEN 385 : 1995

Finger jointed structural timber — Performance

requirements and minimum production re-

quirements. Umbrot og telknivinna:
Hélmfridur J6hannesddttir

- iSTEN 301 : 1992

Adhesives, phenolic and aminoplastic for load

bearing timber structures — Classification and

performance requirements. Prentun:
Steinddrsprent Gutenberg ehf.

« {ST EN 408 1996

Timber structures — Structural timber and

glued laminated timber — Determination of

some physical and mechanical properties.

e Teknisk Handbok — Norsk Treteknisk ,
Institutt. Oktober 1991. EFTIRPRENTUN OHEIMIL

UDK 674
Lykilord: Fingrad timbur, trévirki.




